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Sunex inhibitor korozji jest przyjaznym dla środowiska 
koncentratem inhibitorów korozji, do stosowania w instalacjach 
C.O., systemach ogrzewania podłogowego oraz instalacjach 
solarnych. Cechuje się optymalną ochroną antykorozyjną 
wszystkich rodzajów metali powszechnie stosowanych w 
układach grzewczych. Zapobiega tworzeniu i odkładaniu się 
złogów i osadów mineralnych. Stabilizuje pH. Zapobiega także 
powstawaniu kamienia kotłowego lub wytrącania wapnia. 

ul. Piaskowa 7, 47-400 Racibórz

napełnionych zmiękczoną lub w pełni odsoloną wodą, także wodą 
wodociągową o max. twardości 20° dGH.

Sunex inhibitor korozji można stosować do zabezpieczenia 
nowych oraz istniejących instalacji, 

Stężenie produktu w układzie określa się poprzez pomiar Mo. 
Molibden nie jest czynnikiem chroniącym, lecz indykatorem.

Analityka 

Karta charakterystyki substancji i specyfikacje techniczne 
produktu zawierają wszystkie niezbędne  dane dotyczące 
bezpieczeństwa stosowania płynów  SL i postępowania w razie 
awarii i wycieku płynu. Zużyte płyny SL mogą być utylizowane 
zgodnie z lokalnie obowiązującym prawem w spalarniach  
odpadów lub oczyszczalniach biologicznych. Płyny SL  nie 
zaliczające się do substancji niebezpiecznych, nie są objęte 
przepisami: RID,  ADR,  ADNR.
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INDEKS: 112 010 120

KOLEKTOR PŁASKI

AMX 2.0
AMX 2.0

Instalacje solarne przy pomocy kolektorów AMX 

zamieniają energię promieniowania  słonecznego 

w ciepło użytkowe. Wytworzone w kolektorach 

słonecznych ciepło przenoszone jest przez czynnik 

roboczy do zbiornika wody użytkowej lub przemysłowej, 

w którym zostaje zakumulowane. Efektywną pracą 

systemu steruje różnicowy regulator temperatury 

współpracujący z pompą obiegową.

Unikalna metoda łączenia absorbera

Innowacyjna budowa ramy kolektora

Płaski cieczowy kolektor AMX posiada absorber, 

w którym zastosowano nowoczesną, jak dotychczas 

jedyną tego typu na rynku technologię połączenia płyty 

z układem rurowym. Technologia polega na 

częściowym walcowaniu rury miedzianej, co zwiększa 

powierzchnię przekazu  siedmiokrotnie. 

W kolektorze AMX zastosowano nowoczesną 

technologię gięcia ramy aluminiowej. Technologia 

polega na wykonaniu ramy głównej z jednego odcinka 

profilu bez zbędnych spoin w narożach. Rama bez 

spoin jest dużo szczelniejsza, posiada bardziej 

estetyczny wygląd i co najważniejsze - nie występuje 

ryzyko związane z rozszczelnieniem po kilkuletnim 

okresie eksploatacji. 

Wysoka efektywność działania

Możliwość montażu na każdym dachu

Normy i badania

Doskonały absorber, przemyślana konstrukcja 

obudowy oraz bardzo dobra izolacja termiczna 

kolektora AMX sprawia, iż osiąga on bardzo wysoką 

sprawność działania zarówno w okresie letnim jak i 

zimowym.

Specjalnie zaprojektowane zespoły montażowe, 

wykonane z aluminium, zapewniają szybki i bezpieczny 

montaż kolektorów na każdym dachu z dowolnym 

pokryciem.

Kolektor AMX został przebadany w Laboratorium 

Badawczym INTA w Hiszpanii; posiada znak 

jakościowy Solar Keymark.

Naturalny kolor aluminium obudowy kolektora oraz 

granatowo - czarny odcień widocznego przez szybę 

solarną absorbera, uszlachetnia wygląd każdego 

dachu.

Niepowtarzalny design

07/10/2019Zdjęcia produktów umieszczone na karcie technicznej mogą odbiegać od wyglądu produktów znajdujących się w sprzedaży.

Podstawowe dane techniczne:

Typ Numer kat.

Kolektor AMX 2.0 112 010 120

Uwagi

KOLEKTOR PŁASKI

AMX 2.0
AMX 2.0
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Typ: Kolektor cieczowy płaski AMX 2.0 -

Zastosowanie: Wspomaganie przygotowania c.w.u.
Wspomaganie ogrzewania podłogowego
Wspomaganie ogrzewania basenów

Wymiary:

Długość 1907 mm

Szerokość 1067 mm

Wysokość 90 mm

Ciężar 34,7 kg

Powierzchnie:

Powierzchnia brutto 2,03 m2

Powierzchnia apertury 1,84 m2

Powierzchnia absorbera 1,84 m2

Rama:

Materiał ramy Aluminium (bez spoin)

Materiał uszczelniający Klej

Dno kolektora:

Materiał gr. Blacha aluminiowa gr.0,4 mm

Absorber:

Materiał Harfa miedziana, powłoka aluminium

Grubość 0,3 mm

Warstwa selektywna wysokoselektywna

Stopień absorpcji 0,95 ± 0,01

Stopień emisji 0,05 ± 0,02

Pojemność absorbera 1,31 l

Nośnik ciepła Glikol propylenowy + woda / 
gliceryna + woda

Forma przepływu Harfa podwójna

Rury podłużne absorbera 10 x Ø8 x 0,5 mm

Rury zbiorcze 2 x Ø22 x 1,0 mm 

Liczba przyłączy 2

Szyba:

Rodzaj Szkło solarne

Grubość 4 mm

Stopień transmisji 0,915

Izolacja cieplna:

Materiał Wełna mineralna 

Grubość 40 mm

Dane dodatkowe:

Temperatura stagnacji 143 °C

Max. ciśnienie robocze 10 bar

Sprawność kolektora η0 80,2 %

Mikrowentylacja tak

Zalecany przepływ 25-60 l/m2 h

Połączenie w 1 rzędzie Do 7 kolektorów (zalecane do 5)

Dostępność kolorów: Naturalny kolor aluminium

Dostępność montażu: Dach 
Taras 
Fundament
Ściana 

Sprawność cieplnaStraty ciśnienia
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Zdjęcia produktów umieszczone na karcie technicznej mogą odbiegać od wyglądu produktów znajdujących się w sprzedaży.

SL - płyn solarny -  posiada atest higieniczny PZH. 

Zastosowanie:

SL - skoncentrowany płyn niskokrzepnący o 

temperaturze zamarzania < -50°C. 

Przy właściwym użytkowaniu instalacji płyn zapewnia 

skuteczną ochronę antykorozyjną przez okres 

min. 3 lat.

- instalacje solarne

- układy chłodnicze.

- instalacje grzewcze 

Płyn zawiera nietoksyczny czysty glikol propylenowy, 

inhibitory korozji, dodatki stabilizujące oraz wodę. 

Standardowo produkowany w kolorze zielonym. Na 

życzenie klienta możliwe jest wytworzenie płynu w 

innym kolorze. Płyn jest biodegradowalny, chroni 

instalację przed korozją, odkładaniem się osadów oraz 

rozwojem życia biologicznego. Ponadto, płyn SL jest 

neutralny wobec większości tworzyw sztucznych i 

uszczelnień stosowanych w instalacjach.

Można stosować do kolektorów zarówno z absorberem 

aluminiowym, miedzianym oraz aluminiowo-

medzianym.

Karta charakterystyki substancji i specyfikacje 

techniczne produktu zawierają wszystkie niezbędne  

dane dotyczące bezpieczeństwa stosowania płynów  

SL i postępowania w razie awarii i wycieku płynu. 

Zużyte płyny SL mogą być utylizowane zgodnie z 

lokalnie obowiązującym prawem w spalarniach  

odpadów lub oczyszczalniach biologicznych. Płyny SL  

nie zaliczające się do substancji niebezpiecznych, nie 

są objęte przepisami: RID,  ADR,  ADNR.
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INHIBITOR KOROZJI

Zastosowanie płynu 

Instalacje solarne 

Instalacje grzewcze 

Układy chłodnicze 

Dostępne płyny

SL 35 SL 25 SL 20 SL 15

(Odpowiednie temperatury krystalizacji płynów:
-35°C, -25°C, -20°C, -15°C. 

Na życzenie klienta możliwość uzyskania płynów o innych 
temperaturach krystalizacji.)

Można stosować do kolektorów zarówno z absorberem 
aluminiowym, miedzianym oraz aluminiowo-medzianym.

Temperatura 
krystalizacji 

o( C)

Objętość kon-
centratu %

Objętość 
wody %

Gęstość przy 
o 320 C (g/cm )

Lepkość przy 
o 220 C (mm /s)

-15 35 65 1,027 5

-20

-35

40

52

60

48

1,032

1,042

7

12

-25 44 56 1,038 8

 

Inhibitor korozji 5l 599 011 002

Dostępne płyny

SL 25 SL 20 SL 15

(Odpowiednie temperatury krystalizacji płynów:

-35°C, -25°C, -20°C, -15°C. 

Na życzenie klienta możliwość uzyskania płynów o innych 
temperaturach krystalizacji.)

Można stosować do kolektorów zarówno z absorberem 
aluminiowym, miedzianym oraz aluminiowo-medzianym.

Temperatura 
krystalizacji 

o( C)

Objętość
koncentratu %

%

Objętość 
wody

%

Gęstość przy 
o20 C

3(g/cm )

Lepkość przy 
o20 C
2(mm /s)

-15 35 65 1,027 5

-20 40 60 1,032 7

-25 44 56 1,038 8

INHIBITOR KOROZJI

Sunex inhibitor korozji jest przyjaznym dla środowiska 

koncentratem inhibitorów korozji, do stosowania 

w instalacjach C.O., systemach ogrzewania 

podłogowego oraz instalacjach solarnych. Cechuje się 

optymalną ochroną antykorozyjną wszystkich rodzajów 

metali powszechnie stosowanych w układach 

grzewczych. Zapobiega tworzeniu i odkładaniu się 

złogów i osadów mineralnych. Stabilizuje pH. 

Zapobiega także powstawaniu kamienia kotłowego lub 

wytrącania wapnia. 

Sunex inhibitor korozji można stosować do zabezpieczenia nowych oraz istniejących instalacji, 

napełnionych zmiękczoną lub w pełni odsoloną wodą, także wodą wodociągową o max. twardości 20° dGH.

• Nie zawiera substancji szkodliwych / niebezpiecznych

Sunex inhibitor korozji 

• poprawia przewodność cieplną cieczy.

• Produkt nie zawiera substancji CMR (rakotwórczych, mutagennych, mających negatywy wpływ na rozrodczość) 
 i substancji wymienionych w dyrektywnie Wspólnoty Europejskiej 2011/65/EU (RoHS = Restriction of Hazardous    
 Substances), art. 4§1 jak ołów, rtęć, kadm, chrom sześciowartościowy, polibromowany bifenyl (PBB), 

• Antykorozja na bazie technologii OAT „Organic Acid Type“

• Dysperguje

• Nie zawiera azotynów, fosforanów, amin drugorzędowych, boranów, cynku i kwasu   

 2-etyloheksanowego

• pH:          ok. 8,5           ASTM-D 1287

• Biodegradowalny

• Właściwości stabilizujące pH

• Przewodność elektryczna :       500 - 600                 µS/cm

• Barwa:         klarowny

• Ciężar właściwy:         1,1 g/ml             DIN 51757

• Temperatura zapłonu (°C):        > 100         ASTM-D 51758

• Produkt  bezpieczny– klasa szkodliwości dla wody 1 

• Produkt może być stosowany praktycznie ze wszystkimi powszechnie używanymi rodzajami uszczelnień.

• Mieszanina nie została zakwalifikowana jako niebezpieczna.

SUNEX

INHIBITOR KOROZJI

INDEKS: 599 011 002

Produkt  wykonano na bazie 

składników Coracon

19/07/2016

INHIBITOR KOROZJI
SUNEX

INHIBITOR KOROZJI

Typ Numer kat.

Inhibitor korozji 5 litrów 599 011 002

Uwagi

Wymagania 

• Nie powinno być osadów na powierzchniach metalowych.

• System powinien być wolny od zanieczyszczeń i wolny od innych płynów (ewentualnie przepłukać wodą). 

Sposób użycia 

Systemy grzewcze - Dozować min. 0,4 % na objętość układu za pomocą odpowiedniej instalacji dozującej.

• Woda wodociągowa o twardości wody do 20°C dGH lub zmiękczona/odsolona. 

Optymalny zakres temperatury pracy to 10°C do 260°C.

Proces czyszczenia przeprowadzony powinien być przez osobę kompetentną.

Systemy Solarne – Dozować min. 1 – 3 % na objętość układu pomocą odpowiedniej instalacji dozującej.

Instalacja musi być układem zamkniętym, zgodnie z normą VDI 4757 cz. 1, tak aby wyeliminować dostęp tlenu 

atmosferycznego. Optymalny zakres temperatury pracy to 10°C do 100°C.

Stężenie produktu w układzie określa się poprzez pomiar Mo. Molibden nie jest czynnikiem chroniącym, lecz 

indykatorem.

Analityka 
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polibromowany eter difenylowy.

INHIBITOR OF CORROSION

The Sunex inhibitor of corrosion is a friendly for the 

environment concentrate of the inhibitors of corrosion, 

to the application in central heating installations, floor 

heating systems or solar installations. It is 

characterized by the optimum anticorrosive protection 

of all universally used types of metals in heating 

systems, it prevents the creating and the accretion of 

deposits and mineral deposits. It stabilizes pH. It also 

prevents the formation of limescale of the eduction of 

calcium.

The Sunex inhibitor of corrosion is possible to apply for the protection of new and existing installations. Filled with softened 

or fully desalted water, also with waterworks water of about max. hardness 20º dGH.

- Does not contain harmful / dangerous substances

- Anticorrosion on OAT base “Organic Acid Type”

- Mixture wasn't categorised as dangerous.

• Not a hazardous material – water hazard class 1

- Product does not contain CMR substances (carcinogen, mutagenic, having negative influence on the reproductiveness) 

and substances mentioned in the directive of European Community 2011/65/EU(RoHS = Restriction of Hazardous 

Substances), art 4§1 such as lead, mercury, cadmium, hexavalent chromium, polybrominated biphenyl (PBB),  

polybrominated diphenyl ethers.

- Product can be applied with all generally used kinds of thightenings.

- Doesn’t contain nitrites, phosphates, secondary amines, borates, zinc and 2-Ethylhexanoic acid

- Improves the thermal conductivity of liquid

- Properties stabilizing pH

- Disperses

• pH value:         about 8,5   ASTM-D 1287

The Sunex corrosion inhibitor:

- Biodegradable

• Colour:         clarified

• Specific weight:         1,1 g/ml                DIN 51757

• Electric conductivity:        500 - 600 µS/cm

• Boiling point (°C):         > 100    ASTM-D 51758

SUNEX

INHIBITOR OF CORROSION

INDEX: 599 011 002

The product was made on the 

base of Coracon elements

19/07/2016



Produkt  wykonano na bazie 

składników Coracon

INHIBITOR KOROZJI
SUNEX

INHIBITOR KOROZJI

Typ Numer kat.

Inhibitor korozji 5 litrów 599 011 002

Uwagi

Sposób użycia 

• System powinien być wolny od zanieczyszczeń i wolny od innych płynów (ewentualnie przepłukać wodą). 

Proces czyszczenia przeprowadzony powinien być przez osobę kompetentną.

Systemy Solarne – Dozować min. 1 – 3 % na objętość układu pomocą odpowiedniej instalacji dozującej.

• Nie powinno być osadów na powierzchniach metalowych.

Systemy grzewcze - Dozować min. 0,4 % na objętość układu za pomocą odpowiedniej instalacji dozującej.

Wymagania 

Optymalny zakres temperatury pracy to 10°C do 260°C.

• Woda wodociągowa o twardości wody do 20°C dGH lub zmiękczona/odsolona. 

Instalacja musi być układem zamkniętym, zgodnie z normą VDI 4757 cz. 1, tak aby wyeliminować dostęp tlenu 
atmosferycznego. Optymalny zakres temperatury pracy to 10°C do 100°C.

19/07/2016 +48 32 414  92 12 info@sunex.pl 19/02/2021ul. Piaskowa 7, 47-400 Racibórz 24/09/2021

Zdjęcia produktów umieszczone na karcie technicznej mogą odbiegać od wyglądu produktów znajdujących się w sprzedaży.
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Sunex inhibitor korozji

Type No. catalogue

Inhibitor of corrosion 5 liters 599 011 002

Remarks

• System should be free from pollution and free from other liquids (if need be rinse with water). 

The cleaning process conducted must be by competent person.

• Waterworks water with water hardness to 20ºC dGH or softened / desalted

Heating systems – to dose min. 0,4% on the volume of the system

•  It should not be of residue on metal surfaces.

Requirements

Installation must be close construction, according to the norm VDI 4757 part 1, in order to eliminate the access of 

atmospheric oxygen.

Instructions for use

The optimum range of work temperature from 10ºC to 100ºC.

Solar systems – to dose min. 1-3 % for volume construction

The optimum range of work temperature from 10°C to 260°C.

Analytics

The concentration of product in the system is described through the MO measurement. Molibden is not a protecting factor 

but an indicator.
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